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О КОМПАНИИ

ООО «Эрлайт» – прогрессивное, высокоэффективное предприятие по 
производству резинотканевых конвейерных лент для горнодобываю-
щей, угольной, металлургической и др. отраслей народного хозяйства.

В 2007 году состоялся запуск линии по  производству ленты  конвейерной резинотканевой с 
объемом выпуска 30 000 п.м. ленты в месяц. Следующим этапом развития стало введение в  экс-
плуатацию дополнительных технологических  единиц в апреле 2012 года. На сегодняшний день про-
изводственная мощность составляет 50 000 п.м конвейерной ленты в месяц.

За достаточно короткий срок своей деятельности предприятие достигло высокого профес-
сионального авторитета. Высококвалифицированный персонал, внедрение передовых технологий, 
профессиональный менеджмент позволяет ООО «Эрлайт» сохранять лидирующие позиции на рын-
ке конвейерной ленты. Мы имеем очевидные перспективы развития, которые позволяют нам с 
уверенностью смотреть в завтрашний день. Преимущества новой технологии с комплексным авто-
матическим контролем параметров на заданном уровне обеспечивают принципиально новое евро-
пейское высокое качество конвейерной ленты.

Сотрудничество на принципах прогресса и процветания это наша корпоративная традиция, 
наш стиль деловой жизни.

Предприятие располагает современным технологическим оборудованием для производства 
резинотканевой конвейерной ленты, имеет все необходимое лабораторное, технологическое и ис-
пытательное оборудование для разработки и дальнейшего производства не только конвейерных 
лент, но и другой резинотехнической продукции. Современная аккредитованная лаборатория осна-
щена комплексом стендов и приборов для проведения испытаний. Ее профессиональный коллек-
тив, имеющий многолетний опыт в области разработки и испытаний резинотехнических изделий, 
ведет контроль за качеством выпускаемой продукции, которая соответствует ГОСТам, ТУ.

Конвейерная лента завода ООО «Эрлайт» соответствует ГОСТ 20-2018, ТУ У 25.1-30487486-
001:2009. (Ленты конвейерные резинотканевые), ГОСТ Р 57032-2016 (Ленты конвейерные рези-
нотканевые для угольных шахт. Технические условия),  ТУ Д 22.1-30487486-003:2018 (Ленты кон-
вейерные резинотканевые шахтные. Технические условия) и ТУ 22.19.40-94956650-004:2024 (Ленты 
конвейерные резинотканевые маслостойкие. Технические условия). Это подтверждается  соответ-
ствующими сертификатами на основании заключений экспертиз научно-исследовательских инсти-
тутов.
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ABOUT COMPANY

“Arlite Co. Ltd” is a progressive, high-performance company producing rubber-
fabric conveyor belts for mining, coal, metallurgical and other industries of 
the economy.

In 2007 the company launched the production line for rubber-fabric conveyor belt of 30 000 running 
meters per month. Next development stage involved commissioning of additional technological units in 
April 2012. At present  the production capacity is 50 000 running meters of conveyor belt per month.

During a relatively short period of its activity the company became a professional authority. Highly 
qualified personnel, introduction of advanced technologies, professional management allow “Arlite Co. 
Ltd” keeping its leading position in conveyor belt market. We have obvious prospects to look ahead with 
confidence. Advantages of the new technology with an integrated automatic control over parameters at the 
set level provide a fundamentally new, European, high quality of a conveyor belt.

Cooperation according to the principles of progress and prosperity is our corporate tradition, our way 
of business life.

The company disposes of advanced process equipment for the production of rubber-fabric conveyor 
belt; all the necessary laboratory, technological and test equipment for the development and further 
production of both belts, as well as other rubber products. Modern certified laboratory is equipped with 
a complex of testing stands and devices. Its professional staff, due to many years of experience in the 
development and testing of rubber products, ensures control over the quality of manufactured products in 
compliance with state standards ГОСТам,ТУ, technical specifications and European standards.

The conveyor belt of the Erlight LLC plant complies with ГОСТ 20-2018, ТУ У 25.1-30487486-
001:2009. (Conveyor belts rubber-fabric), ГОСТ Р 57032-2016 (Conveyor belts rubber-fabric for coal mines. 
Specifications), ТУ Д 22.1-30487486-003:2018 (Conveyor belts rubber-fabric mine. Specifications) and 
ТУ 22.19.40-94956650-004:2024 (Conveyor belts oil-resistant rubber fabric belts. Specifications). This is 
confirmed by the relevant certificates based on the expert opinions of research institutes.
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Система менеджмента качества ООО «Эрлайт» сертифицирована в соответст- 
вии с ISO 9001:2015, а также в системе «Международный стандарт качества» на соответствие требо-
ваниям ГОСТ Р ИСО 9001-2015.

	 ООО «Эрлайт» получены следующие разрешительные документы на выпускаемую 
продукцию:

Разрешения Гортехнадзора ДНР на:
-  ленты конвейерные резинотканевые трудновоспламеняющиеся;
-  ленты конвейерные резинотканевые шахтные трудногорючие.

Сертификаты соответствия по системе сертификации Госстандарта России на:
-  ленты конвейерные резинотканевые трудносгораемые (трудногорючие);
-  пластины резиновые для футеровки барабанов ленточных конвейеров.

Производственные мощности оборудования позволяют нам выпускать смеси резиновые не-
вулканизованные товарные по ТУ У 600152135.040-96, пластины резиновые для футеровки бараба-
нов ленточных конвейеров по ТУ У 22.1-30487486-002:2013, пластины резиновые и резинотканевые 
по ГОСТ 7338-90 и по ГОСТ 12885-77, прокладки рельсовых скреплений железнодорожного пути по 
ГОСТ 34078-2017.
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Quality management system of LLC “Arlite” certified in accordance with ISO 9001:2015, 
as well as in the «International Quality Standard» system for compliance with the requirements of ГОСТ Р 
ИСО 9001-2015. 

LLC “Arlite” obtained following approvals for manufactured products:

Permits of the Gortekhnadzor of the DPR for:
-  conveyor belts rubber-fabric hardly flammable;
-  conveyor belts rubber-fabric mine hard-flammable.

Certificates of conformity according to the certification system of Gosstandart of Russia for:
-  conveyor belt rubber-fabric slow-burning (non-combustible);
-  rubber plates for lining belt conveyor drums;
-  low-combustible rubber-fabric shaft conveyor belts.

Equipment manufacturing capacity allows us to produce a mixture of rubber nevulcanized commodity 
according to ТУ У 600152135.040-96, rubber plates for lining drums belt conveyors ТУ У 22.1-30487486-
002:2013, rubber and rubber cloth plates according to ГОСТ 7338-90 and ГОСТ 12885-77, pads railroad 
ГОСТ 34078-2017.  
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КОНСТРУКЦИЯ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ
CONVEYOR BELT DESIGN

Резиновый борт
Rubber capped edge

Рабочая резиновая обкладка
Carryng side rubber cover

Резиновая прослойка
Rubber gasket

Нерабочая резиновая обкладка
Back rubber cover

Тканевая прокладка (каркас)
Fabric insert ply (carcass)

КОНСТРУКЦИЯ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ.
Наиболее производительным и экономически выгодным средством грузоперевозок на пред-

приятиях добывающей промышленности является конвейерный транспорт. Конвейера обеспечи-
вают устойчивые и мощные грузопотоки. Шахты, рудники, карьеры, обогатительные фабрики, ме-
таллургические комбинаты, предприятия сельского хозяйства эксплуатируют значительное число 
конвейерных установок, основным элементом которых являются конвейерные ленты.

Производительность любого конвейера в большей степени зависит от безотказной работы 
конвейерной ленты. Правильно выбранная для конкретных условий эксплуатации лента является 
гарантией эффективной и надежной работы конвейера. Лента — это гибкий элемент транспортиру-
ющей установки, который передает тяговое усилие от приводного барабана и несет транспортируе-
мый груз. Для лент характерны большие разрывные прочности, значительная ширина, относитель-
но невысокие окружные скорости и повышенный износ рабочей поверхности транспортируемым 
грузом.

Резинотканевая конвейерная лента состоит из резинотканевого каркаса, осуществляющего 
передачу тягового усилия и одной, а в основном двух наружных резиновых обкладок, защищаю-
щих каркас от механических и атмосферных воздействий. Каркас резинотканевой ленты состоит 
их нескольких слоев прорезиненной ткани и является самой важной частью конвейерной ленты. 
Он обеспечивает прочность на растяжение, необходимую при перемещении ленты под нагрузкой и 
поглощение ударов от материала, падающего на нее, а также общую поперечную жесткость, требу-
емую для поддержки груза и прочность для удержания болтовых соединений или крепежных дета-
лей при механической стыковке ленты. В большинстве случаев борта изолируют резиной (для пре-
дотвращения увлажнения каркаса), а в лентах для транспортировки крупнокусковых материалов с 
рабочей стороны помещают дополнительно брекерную прокладку.

В зависимости от вида транспортируемых материалов ленты подразделяют на 4 
типа:
1 - для наиболее тяжелых материалов (руда, уголь, с кусками 500-700 мм);
2 - для тех же материалов с меньшими размерами кусков ( до 500 мм);
3 и 4 - для сыпучих, пакетированных, малоабразивных материалов, в том числе продуктов сельского 
хозяйства .

Ленты выпускаются:
- длиной до 200 м.п.  (в зависимости от толщины ленты до 250 м.п);
- толщиной от 5 мм  до 21 мм.

По заявке потребителя ленты комплектуются стыковочными материалами для стыковки 
лент методом горячей вулканизации (стыковочный пакет). В комплект стыковочного пакета входят 
каландрованные резиновые смеси и резиновый клей (клеевая паста).
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КОНСТРУКЦИЯ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ
CONVEYOR BELT DESIGN

Резиновый борт
Rubber capped edge

Рабочая резиновая обкладка
Carryng side rubber cover

Резиновая прослойка
Rubber gasket

Нерабочая резиновая обкладка
Back rubber cover

Тканевая прокладка (каркас)
Fabric insert ply (carcass)

CONVEYOR BELT DESIGN. 
Conveyor transport is the most productive and cost-effective means of transportation at the mining 

industry enterprises. Conveyor provides stable and powerful goods traffic. Mines, quarries, processing 
plants, steel mills, and agricultural enterprises apply a significant number of conveyor systems, with the 
conveyor belts as  their main element.

Performance of any conveyor largely depends on reliable operation of the conveyor belt. Belt properly 
selected for a specific application is a guarantee of efficient and reliable operation of the conveyor. Belt is a 
flexible element of conveying item,  which transmits the traction effect  from the driving drum and ensures 
goods transportation. Belts are characterized by a high breaking strength, significant width, relatively high 
circumferential speeds and increased wear of the working surface by the transported goods.

Rubber-fabric conveyor belt consists of rubber-fabric carcass to transmit tractive effort and one, 
mainly two outer rubber coatings that protect the carcass against mechanical and weather impacts. The 
carcass of rubber-fabric belt consists of several layers of rubberized fabric and is the most important part 
of the conveyor belt. It provides the tensile strength required when the belt is moving under load and shock 
absorption of material falling on it, as well as the overall lateral stiffness required to support the load and 
strength to hold the bolted joints or fasteners at mechanical splicing of the belt. In most cases the edges are 
isolated with rubber (to prevent from carcass moistening), the belts for conveying large lumps of materials 
are equipped with additional breaker strip from the working side.

Depending on the nature of the transported goods the belts are divided into four types:
1 is for the most heavy materials (ore, coal, with pieces of 500-700 mm).
2 is for the same materials with the smaller pieces (up to 500 mm).
3 and 4 are designed for bulk, packaged, low abrasive materials including agricultural products.

Belts are available with following features:
- length up to 200 running meters (depending on thickness of the belt - up to 250 running meters);
- thickness from 5 mm. to 21 mm.

Upon the request of the customer the belts are equipped with splicing materials for splicing belts by 
hot vulcanization (splicing set). Such kit of splicing set includes calender rubber compounds and rubber 
cement (adhesive paste).
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МАТЕРИАЛЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ.

Резиновые смеси.
В соответствии с конструкцией ленты применяемые резиновые смеси делятся на 2 группы: 

прослоечные  и обкладочные. Резиновые смеси прослоечные обеспечивают высокую прочность 
связи с тканью и обкладочной резиной, что предотвращает расслоение каркаса ленты под  дей-
ствием ударных нагрузок и многократных изгибов.

Резиновые смеси обкладочные обеспечивают защиту каркаса от атмосферных, механиче-
ских, термических и прочих воздействий. Обкладочные резины должны обладать высокой проч-
ностью при растяжении, сопротивлением порезам  и  раздиру, износостойкостью,  гибкостью,  эла-
стичностью и обеспечивать высокую прочность связи с резинотканевым каркасом, стойкость к 
воздействию атмосферных условий.

Для специальных свойств обкладочные резины должны иметь свойства термо и морозостой-
кости, маслостойкости, быть негорючими или самозатухающимися, иметь антистатические свой-
ства и т.д. Толщина обкладок подбирается в зависимости от транспортируемого груза, способах его 
загрузки на конвейер и прочим параметрам.
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MATERIALS USED FOR CONVEYOR BELT  
PRODUCTION.

The rubber compounds.
In accordance with the design of the belt used rubber compounds are divided into two groups: 

interlayer and coating. Interlayer rubber compounds provide high bond strength of the fabric and the coating 
rubber, it prevents from the separation of the carcass of the belt under shock impact and multiple bends.

Coating rubber compounds protect the carcass from atmospheric, mechanical, thermal and other 
influences. The coating rubber shall have high tensile strength, resistance to cuts and tearing, abrasion 
resistance, flexibility, elasticity and provide high bond strength with rubberized carcass, resistance to 
weathering conditions.

For special properties coating rubber shall have the properties of heat and cold resistance, oil 
resistance, be non-flammable or self-extinguishing, have antistatic properties, etc. The thickness of the 
covers is selected depending on the transported cargo, its load on the conveyor, and other parameters.   
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ФИЗИКО – МЕХАНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ НАРУЖНЫХ ОБКЛАДОК  
КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ 
PHYSICAL AND MECHANICAL PARAMETERS OF THE OUTER COVERS  
OF GENERAL PORPOSE CONVEYOR BELTS

Наименование показателей
Name of indicators

Наименование показателей
Name of indicators

1. Условная прочность при 
раcтяжении, МПа, не менее
Tensile strength, MPa, not less
 
2. Относительное удлинение при 
разрыве,%, не менее
Elongation at break,%, not less

3. Твердость, ед. по Шору А,
Hardness, units Shore A,

4. Потери объема  
при истирании, мм3, не более
Volume loss at abrasion, mm3,
not more than

5. Коэфициент морозостойкости 
при растяжении, не менее
Frost rate at tensile, not less

1. Условная прочность при растяжении, МПа,  
не менее 
Tensile strength at break, MPa, not less 
2. Относительное удлинение при разрыве, %,  
не менее   
Elongation at break,%, not less

3. Твердость, ед. по Шору А, 
Hardness, units Shore A,

4. Потери объема при истирании, мм3, не более 
Volume loss at abrasion, mm3, not more than

24,5

450

40-60

160

—

10,0

150

55-75

200

—

18,0

400

55-75

90

—

19,6

400

50-70

160

—

14,7

350

50-70

150

0,2 при 
-50 °С

0,2 at 
-50 °С

25,0

450

50-60

120

—

15,0

400

55-75

100

—

20,0

400

50-70

150

—

15,0

350

55-75

200

—

11,0

400

45-65

160

10,0

300

55-75

200

11,0

400

60-75

200

Нормы для класса резины наружных обкладок
Rates for rubber grade of outer covers

Нормы для класса резины наружных обкладок
Rates for rubber grade of outer covers

A Y

Т-1

Б W(D)

T-2

И Х(Н)

T-3

С LМ

ФИЗИКО – МЕХАНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ НАРУЖНЫХ ОБКЛАДОК               
ТЕПЛОСТОЙКИХ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ 
PHYSICAL AND MECHANICAL PARAMETERS OF THE OUTER COVERS OF    
HEAT-RESISTANT CONVEYOR BELTS.
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ФИЗИКО – МЕХАНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ НАРУЖНЫХ ОБКЛАДОК  
МАСЛОСТОЙКИХ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ 
PHYSICAL AND MECHANICAL PARAMETERS OF THE OUTER COVERS  
OF OIL-RESISTANT CONVEYOR BELTS

Наименование показателей
Name of indicators

Наименование показателей
Name of indicators

1. Условная прочность при 
раcтяжении, МПа, не менее
Tensile strength, MPa, not less
 
2. Относительное удлинение при 
разрыве,%, не менее
Elongation at break,%, not less

3. Твердость, ед. по Шору А,
Hardness, units Shore A,

4. Потери объема  
при истирании, мм3, не более
Volume loss at abrasion, mm3,
not more than

5.Изменение массы после 
воздействия масла И-40 в течение 
24 ч при температуре 100 ºС, %, 
не более
The weight change after exposure to 
oil I-40 during 24 hours at a tempera-
ture of 100 ºС, %, not more

1. Условная прочность при растяжении, МПа,  
не менее 
Tensile strength at break, MPa, not less 

2. Относительное удлинение при разрыве,%,  
не менее   
Elongation at break,%, not less

3. Твердость, ед. по Шору А, 
Hardness, units Shore A,

4. Потери объема при истирании, мм3, не более 
Volume loss at abrasion, mm3, not more than

5. Коэффициент морозостойкости при 
растяжении, не менее 
Frost rate at tensile, not less

9,8

300

50-70

100

—

11,0

350

50-75

200

—

14,7

350

55-75

200

—

14,7

300

55-75

200

0,3 при -45 °С
0,3 at -45 °С

15,0

400

55-70

200

—

9,8

300

50-70

100

—

9,8

300

50-70

100

—

9,8

300

50-70

100

—

10,0

350

50-70

100

20

Нормы для класса резины наружных обкладок
Rates for rubber grade of outer covers

Нормы для класса резины наружных обкладок
Rates for rubber grade of outer covers

МС

ТСО

МСА,
МСО

Г-1

МСT-1

Г-2

МСT-2

К

МСTM

ФИЗИКО – МЕХАНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ НАРУЖНЫХ ОБКЛАДОК ТРУДНО-
ГОРЮЧИХ И ТРУДНОВОСПЛАМЕНЯЮЩИХСЯ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ 
PHYSICAL AND MECHANICAL PARAMETERS OF THE OUTER COVERS  
OF LOW-COMBUSTIBLE AND LOW-FLAMMABLE CONVEYOR BELTS
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